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Verbesserter Spanetransport
In Werkzeugmaschinen

Mineralgussbetten verbessern den Spanetransport in Werkzeugmaschinen. Der
Ansatz dazu liegt im Werkstoff, mit dem sich glatte Oberflachen ohne Stérkanten
bilden lassen. AuBerdem ist eine direkte Integration von Rohren, Schlauchen,

Spanekasten und Schneckenfthrung in die Gestellstruktur moglich.

UTZ-VOLKER JACKISCH
D ie Spaneférderung und -entsorgung

wird ein immer wichtigerer Bestand-
teil der automatisierten Metallbearbei-
tung. Durch innovatives Spinemanagement
in der Werkzeugmaschine - Spanetransport
und -férderung, Filtration und Abscheidung
sowie Optimierung von Spanfluss und
Spangrofie - lassen sich sowohl Produktivi-
tét steigern als auch Stillstandszeiten mini-
mieren.
Insgesamt bietet die Mineralgusstechnik
eine Reihe von Vorteilen: Weil Mineralguss
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Bild 1: Integrierte Arbeitsraumspiilung im Maschinenbett eines Bearbei-
tungszentrums. Das Spillmedium wird von einem zentralen Eingang an

die Austrittsstellen geleitet.

bei einer Temperatur von lediglich 45 °C
gegossen wird, stehen vielfiltige Moglich-
keiten zum Eingiefen von Komponenten wie
Leitungen und Rohre zur Verfiigung. Aufler-
dem sind der konstruktiven Gestaltung
kaum Grenzen gesetzt. So unterstiitzt die
Mineralgusstechnik das Spinemanagement
aufgrund attraktiver Gestaltungsmoglich-
keiten der Schnittstelle zwischen Werkzeug-
maschinengestell und Spaneférderung. Die
Schnittstelle zwischen Mineralgussbett und
Spanetransport ist leckagefrei.

Fiir den stérungsfreien Abtransport von
Spanen sowie Kithl- und Schneidmitteln aus
dem Arbeitsraum von Werkzeugmaschinen
bieten Mineralgussbetten vielfiltige Lo-

sungsansitze. Beste Integrationsmoglich-
keiten und maf3genaue Giefdtechniken er-
moglichen hohe Funktionalitit, Reinigungs-
und Servicefreundlichkeit sowie Leckage-
freiheit mit vielfiltigen Potenzialen zur
Kosteneinsparung.

Optimierung des Spanetransports
beginnt schon in der Konzeptphase

Bereits in der Konzeptphase des Maschinen-
gestells sind Aspekte eines optimalen Spéne-
abtransports aus der Maschine konstruktiv
zu betrachten. Ein zugénglicher Arbeits-
raum, ein optimaler Spanefall sowie die wei-
testgehende Reduzierung von Stérkanten
und rauen Oberfldchen, die den Spénefluss

Spanezufuhr

Bild 2: Die Zufilhrung zum Spanekasten lasst sich direkt in die Gestell-
struktur integrieren. So kdnnen bei intensivem Spanebeschuss partiell

VerschleiBbleche eingegossen werden.
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Bild 3: Um Leckagefreiheit an der Schnittstelle zwischen Mineralgussbett und Spaneforderung sicherzustellen, gibt es unterschiedliche Gestal-

tungsansatze.
a Labyrinthdichtung, b Tropfnut, c Tropfkante

Bild 4: Mineralgussbetten werden so gestaltet, dass sich der Spiralforderer inklusive Antrieb ins

Gestell schieben lasst.

a Aufnahmekontur fiir Spiralférderer, b Spiralforderer im Mineralgussgestell

behindern, sind nur einige gestalterische
Ansitze. Zur Unterstiitzung dieser Lésungen
bietet Mineralguss einige technische Poten-
ziale, wie die Integration von Zu- und Ablei-
tungen fiir unterschiedliche Medien in das
Maschinenbett sowie glatte und saubere
Oberflichen der Bettbereiche, auf denen die
Spéne rutschen.

Hochdruckspiilungen fiir Arbeitsraume
lassen sich durch das Eingiefien von Rohren
und Schlduchen auf unterschiedlichste Art
und Weise in das Maschinenbett integrieren.
Von einem zentralen Eingang wird das Spiil-
medium innerhalb des Maschinenbetts bis
an die vorgesehenen Austrittsstellen geleitet
(Bild 1). Sptldiisen konnen durch das Ein-
schrauben in eingegossene Fittings einfach
angeflanscht werden.

Integration des Spanekastens
in das Maschinenbett

Die Funktion eines Spanekastens kann direkt
in die Gestellstruktur integriert werden (Bild
2). Bei direktem, intensivem Spanebeschuss
lassen sich VerschleifSbleche partiell eingie-
L3en, einkleben oder anschrauben. Viele Be-
festigungsvarianten zu nachgeschalteten
Spane- und Kithlmittelférderern, zum Bei-
spiel zu Kratzband-, Magnetband-, Schar-
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nierband- oder Zugklappenforderern, sind
moglich. Zur leckagefreien Ausfithrung der
Schnittstelle zwischen Mineralgussbett und
Spineforderung gibt es verschiedene Gestal-
tungsansitze (Bilder 3). Dazu gehoren das
Konzept der Labyrinthdichtung, der Tropf-
nut und der Tropfkante:
» Bei der Labyrinthdichtung wird ein Rah-
men mit Dichtung (Flachdichtung oder
Dichtschnur) an das Maschinenbett ge-
schraubt. Dieser Rahmen fungiert als Tropf-
blech. Fiir die Dichtschnur besteht die Mog-
lichkeit, eine Einlegenut direkt in das Bauteil
zu gieflen. Der Spéaneforderer wird mittels
Rollen unter das Maschinenbett geschoben.
Das hat den Vorteil, dass die Entnahme fiir
Reinigungs- und Reparaturarbeiten einfach
erfolgen kann.
» Ist die Schnittstelle zwischen Mineralguss-
bett und Spaneférderung als Tropfnut oder
Tropfkante ausgefiihrt, wird der Spéanefor-
derer mit Hilfe von Stellschrauben von unten
gegen das Maschinenbett gedriickt. Das Ma-
schinenbett hat dabei entweder eine einge-
gossene Nut oder eine angegossene Kante.
Die Kontur fiir die Spaneschnecken lasst
sich direkt in die Gestellstruktur integrieren.
Werden dazu die Nuten fiir die Dichtschnii-
re eingegossen, kann man einen hohen Grad

Bilder: Epucret

von Leckagefreiheit erreichen. Das Eingie-
en von Verschleifiblechen sowie die direkte
Anbindung der Antriebe an Spaneschnecke
und Maschinenbett sorgen fiir einen opti-
malen Gestaltungsspielraum. Die Einheit
Spaneschnecke inklusive Antrieb kann kom-
plett in das Maschinenbett eingeschoben
werden (Bild 4). Am Ausgang der Spéne-
schnecke wird ein Tropfblech montiert, un-
ter das der Querforderer gestellt wird. Die
Abdichtung lésst sich antriebsseitig — wie
beschrieben - ausfiithren.

Dartiber hinaus sind innovative Losungen
fiir die Schnittstellengestaltung zwischen
Spdnetransport und Mineralgussbett mog-
lich. Daraus ergeben sich verschiedene Lo-
sungsansitze, um die Warme der Spéne nicht
in das Maschinenbett eindringen zu lassen.
Ein Ansatz dazu ist eine integrierte Maschi-
nenbettkiihlung, um die Warme der Spéne
abzuleiten.

Mineralguss erfiillt Anforderungen
eines Multifunktionswerkstoffs

Eng verbunden mit dem Thema Spénetrans-
port in der Werkzeugmaschine sind Anfor-
derungen der Anwender an Leckagefreiheit
der Gesamtmaschine - insbesondere an der
Schnittstelle Bett-/Maschinenverkleidung.
Blechwannen unter Maschinen gehéren im-
mer mehr der Vergangenheit an. Heutzutage
miissen Maschinenhaube und Bett in der
Lage sein, den Austritt von Kithlschmiermit-
teln zuverléssig zu verhindern, bei gleichzei-
tig anspruchsvollem Design, einfacher Mon-
tage und Verzicht auf Dichtmittel, zum Bei-
spiel von Silikon.

Auch fiir diese multifunktionale Aufgabe
hat die Mineralgusstechnik wirtschaftliche
Losungen parat. Leistungsstarke Mineral-
gusshersteller bieten dazu umfassende Bera-
tungen und konstruktive Dienstleistungen
an, deren grofiter wirtschaftlicher Vorteil
sich bei Einbindung in eine mdglichst frithe
Konzeptphase bietet. MM



